Forzadling af klippegrgnt 11

Produktion af kranse

Af Jens Segaard Jacobsen og Niels O. Lundstedt

Dette er den anden af to artikler om
foraedling af klippegront, som vi bringeri
dette nummer af bladet.,

Kransene kan inddeles i 3 hovedtyper
efter deres anvendelse:

Adventskransen: Anvendes til advent.
Grontet kan bindes pd halmkransen pd to
forskellige mider, sdledes at der optreeder
to forskellige kransetyper: den glatbundne
og den spidsbundne.

Mindekransen: Anvendes 1 forbindelse
med begravelser og lignende.

Dekorationskransen; Anvendes som jule-
dekoration.

Indenfor hver hovedgruppe findes der
mange forskellige typer og stérrelser, Der
er sdledes nok af muligheder for den pro-
ducent, der mitte snske at starte en pro-
duktion af kranse.

Modeller

Vi har valgt at se niermere pd den upynte-
de 22 cm adventskrans. Delte produkt har
flere fordele: der er et marked for det i en
rekke lande, kransen er forholdsvis ro-
bust og tAler transport, og det er muligt at
mekanisere produktionen. Der er opstillet
to modeller: en for hindbundne og en for
maskinbundne kranse.

I tabel | er forudsztningerne for model-
lerne vist. Tabellen er stort set selvtorkla-
rende, der skal dog kinyttes nogle kom-
mentarer il enkelte punkter. I modellerne
opgives der en mindre produktivitet i dr |
og 4r 2 (hhv. 33 og [5% mindre). Det er
almindeligt at regne med en vis indke-
ringsfase i driftsgkonomiske modeller.
Modellerne tager hgjde for dette ved at
beregne tilsvarende hejere lgnudgifter pr.
krans i 4r | og 2, idet der regnes med, at
det skal veere muligt at tjene de anforte
timelgnninger i alle rene.

1 modellerne er der regnet med at eksiste-
rende bygninger med nogle fa endringer
kan bruges til produkiionslokaler. Model-
lernes investeringer i lokaler pd 100.000
kr. kan selvfglgleig variere i de konkrete
tilfelde. Det er dog vigtigt at vare op-
meerksom pa, at de krav, der stilles i Ar-
bejdsmiljploven og af Arbejdstilsynet,
skal vere overholdt, bl.a, mht. toiletfor-
hold og spiserumn.

Arbejdskraftforbruget er meget forskel-
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Produktion af handbundne kranse.

[y

fligt i de to modeller, For de hindbundne
kranse szties arbejdskrafiforbruget til 13
fFuldtidsansatte. ] modellen antages det, at
der med de benyttede lgnninger vil blive
tale om ansettelse af unge mellem 10 og
18 ar. Der kan siiledes let blive tale om, at
vasentligt flere end 13 personer skal an-
siettes, da man ikke kan forvente, at de
unge arbejder pa fuld tid. Administration
(answcttelses- og arbejdsledelsesfunktio-
nen) imd som en felge heraf blive ganske
stor, Den er sat til 3 mineder de fgrste 3 ir
og derefter 2 mineder.
Produktionen ai’ maskinbundne kranse er
vaeseniligt lettere at styre med kun 3 voks-
ne ansatte, og der regnes derfor med en
administrationsindsats pi 2 méneder det
forste 4r og derefter 1 méned.
De sociale omkostninger er ikke en deci-
deret variabel omkostning, idet den inde-
holder flere elementer:
~ Ferielpn: 12,5% at udbetali lgn.
— Lovpligtig forsikring: her 76 kx./arbej-
der.
— Arbejdsmarkedsbidrag:
momsgrundlag.
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Resultater

I dette afsnit vil vi farst analysere resulta-
terne ved at kigge pd diekningsbidragene
for de to modeller. 1 tabel 2 scs resultater-

ne.

Diekningsbidragene er stigende fra dr 1 til
3. Dette skyldes, at modellen kalkulerer
med en produktivitetsnedgang i ir 1 og 2.
Det ses. at dzekningsbidragene efter dr2 er
ca. 1 kv starre for produktionen af ma-
skinbundne kranse.
Daekningsbidragsberegningerne tager
iklke hgjde for, at investeringerne og ad-
ministrationsindsatsen er forskellig for de
to modeller. Der anvendes 1 eller 2 mine-
der mere administration ved produktionen
af hindbundne kranse, mens der investe-
res i 3 kransebindermaskiner (90.000 kr.)
mere i produktionen af maskinbundne
kranse. Dette kan vare sviert at sanmimen-
ligne, iser ndr udgifterne ikke falder sam-
tidig. Det er imidlertid ikke overraskende,
at en beregning af kapitalvardierne (nu-
tidsveerdierne) af de to modeller giver
produktionen af maskinbundne kranse
den storste kapitalveerdi. (Kapitalvardien



beregnes med en kalkulationsrentefod pé
2,4%, som en realrente efter skat (50%).
Det er ngdvendigt at regne efter skat, for-
di afskrivningsmulighederne spiller ind).
Kapitalverdien for produktionen af ma-
skinbundne kranse er ca. 50.000 kr., mens
kapitalverdien for produktionen af hind-
bundne kranse er ca. -130.000 kr.

Foraedling?
Under de givne forudsetinger kan det
ikke anbefales at give sig i kast med pro-
duktion af hindbundne kranse, iser da
modellen kalkulerer med meget lave ti-
melgnninger. Produktionen af maskin-
bundne kranse stiller sig mere fordelag-
tigt.

Hvis man sammenligner produktionen af

kranse med produktionen af hindbuketter,

(som beskrevet i artiklen »Forzdling af

klippegrgnt 1«), er det vigtigt at veere op-

marksom pé falgende forhold:

1. Modellerne for produktion af hhv.
kranse og handbuketter er ikke umid-
delbart sammenlignelige. | modellen
for kranse prisseettes klippegrantet ud
fra den pris, som ellers kunne opnds
ved salg til grossist. | modellen for
hindbuketter prisseties klippegrantet
imidlertid som lig omkostningerne til
oparbejdningen, hvilket giver en lave-
re pris. Hvis dette priss@mingsprincip
ogsd anvendes i kranseproduktionen,
vil denne ud fra en ren dekningsbi-
dragsbetragtning stille sig betydeligt
bedre.

2. Ved produktionen af kranse er der i mo-
dellen regnet med investeringer i byg-
ninger, installationer og maskiner. Dis-
se investeringer betyder at produktio-
nen af kranse i modsztning til produk-
tionen af hindbuketter bliver meget
ufleksibel. Produktionen af kranse af-
henger af, at man i en lzengere periode
kan producere med et tilstraekkeligt
hgjt dekningsbidrag. Det er derfor af
stor vigtighed, at man enten har en sta-
bil aftager af produkterne, eller at man
har et godt indblik | markedet for de
ferdige produkter, siledes at man kan
vurdere, om markedet for det specifik-
ke produkt er beeredygtigt pa langt sigt,

Kranseproduktionen vil ligesom produk-

tionen af héndbuketter sandsynligvis kun-

ne forbedre udbyttet af salgbart grgnt fra
den enkelte bevoksning, hvorved dazk-
ningsbidraget pr. ha forbedres.
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MODELLER Handbundne Maskinbundne
kranse kranse
Produktionens starrelse (stk.) 25.000 25.000
Produkfivitetsfald i &r 1 og &r 2 (%) 35, 15 35, 15
Investeringer:
Bygning, installationer (ke.) 100.000 100.000
Halmkransebinder (kr.) 10.000 10.000
3 kransebindermaskiner (kr.) — 90.000
@vrigt nedvendigt inventar (kr.) 24.500 6.200
Arbejdskraft:
Administraticn (mdr.) 2 (3) 1(2)
Antal fuldsarbejdere (stk.) 13 3
Akkord, ved fuld produktivitet (kr./krans) 3,50 2,60
Sociale omkostn. {kr./krans) (0,53) {0,42)
Timelen excl. soc. {kr./time} 43,75 80,00
Réavarer:
Halmkrans {kr./stk.) 1,75 1,75
Bindetrad og el (kr./stk.} 0,30 0,30
1/2 kg bla mellemgren (kr./stk.) 3,50 3,50
Salgspris: .
Salgspris (kr./krans) 11,00 11,00

Tabel 1: Forudseetninger for modeller for hhv. handbundne og maskinbundne kranse. Alle
priser er 1990 priser.

Ar efter Daekningsbidrag

anleeg {kr./krans)
Handbundne kranse 1 -0,42
Handbundne kranse 2 0,97
Handbundne kranse 3+ 1,67
Maskinbundne kranse 1 1,15
Maskinbundne kranse 2 2,15
Maskinbundne kranse 3+ 2,68

Tabel 2: Dazkningsbidrag for handbundne og maskinbundne kranse opgjort for hhv. 4r 1, 2
og 3-10 (3+). )
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Tilbyder: Skovplanter i de bedste
provenienser. Kontakt os for
yderligere oplysninger.

Planter herkomst og sundheds-
kontrolleret af Plantedirektoratet.
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