Produktion af handbuketter

Af forstfuldmaegtig Inken Petersen, Feldborg statsskovdistrikt

Da der i september blev skrevet slutseddel
med en pyntegrgntskunde om levering af
10.000 hindbuketter nobilis 4 700 g, blev
hovederne lagt i blgd pd Borbjerg skov-
part, Feldborg skovdistrikt, for at finde et
system til bundtning af de forholdsvis smé
bundter nobilis pd en hurtig og effektiv
méde.

Skovfoged J.Wilbech Christensen og au-
tomekaniker/motorsavsforhandler  Ove
Vinstrup 1 Bjergby udviklede i samarbej-
de en bundtgaffel, som ses i fig. 1.
Skovpartens medarbejdere indrettede en
sorteringscentral i skovpartens maskin-
hus, med et arbejdsbord 1 den rigtige hgj-
de, bundtgafler monteret p& bordet, lys,
vaegre og andet hjelpeudstyr (fig.2 og 3).
Triden indfgres 1 slidserne 1 bundtegaf-
lens rgr som vist i fig. 1. Derefier lepges
grenene (3-5 stk.) enkeltvis i gaflen, og
med en drill drejes triden indtil den sidder
stramt omkring grenene (fig.4),

For at lette den efterfglgende lesning,
samles ti hindbuketter i &t bundt (fig. 5).
Denne “Bundtlet”, som bide er en bund-
ter og veegt, blev ligeledes udviklet af
J.Wilbech og Ove Vinstrup. og er nu solgt
i flere hundrede eksemplarer. De store
bundter smides gennem et hul i gulvet og
lander i en tipvogn i kelderen. Derfra
kares de til lesserampen i skoven.
Kvaliteten af nobilis til hindbuketterne er
skarteklip og bundklip (grénne og blé-
grgnne ungdomsgrene) (fig.6). Den ba-
gerste gren i buketten skal vere ca. 55 em
lang. De falgende grene skal vere kortere
og kortere. Den anvendte kvalitet er van-
skeligt at s®elge i standardsortering, da der
ikke er tre kryds pr. gren og ndlefarven er
meget varierende.

De ferdige hiandbuketter nobilis skal se
prasentable ud, da mange af dem sazlges
som de er, evt. pyntet med et par kogler og
en slgjie.

Det tegner til, at efterspargslen efter hind-
buketter stiger til nzste ir, hvor de ogsé
skal laves af nordmannsgran. Levering af
dette produkt forbedrer udnyttelsen af
pyntegrgntbevoksninger, men et tilfreds-
stillende deekningsbidrag er betinget af en
rationel fremstillingsproces.
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Fig.2: Arbejdsbrdet med bundtgaler g vagte.
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bundtgaflen.
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Fig.4: Traden strammes med en drill.
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Fig.3: Gode abeidsbetingelser giver et godt arbej"dsmilia.
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Fig.5: Ti handbuketter samles til ¢t HPEM i AR
bundt. Fig.6: Skerteklip til handbuketierne.
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